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Situation d’aujourd’hui
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Strategic thinking

Depuis le début de la pandémie actuelle

QAI correspondant au code du bien-être 
au travail de mai 2019 

→Niveau PPM

→Taux HR (entre 35 et 70 %)
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Concept et Objectif

Identifier les composants des CTA susceptibles 
de jouer un rôle dans la transmission du virus
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La Filtration

Entre 50 nm 

à 140 nm

F7 (ePM1 50%)

F9 (ePM1 85%)
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La Filtration

• Les virus ont tendance à se fixer sur les particules en suspension dans l'air et
les aérosols ayant des tailles de 0,3 à 1 μm

F7 (ePM1 50%)

F9 (ePM1 85%)

• Les filtres ordinaires à haute efficacité de filtration (filtres ePM1) offrent une
protection raisonnable contre une petite concentration de virus présente
dans l’air extrait
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La Filtration

M5 (ePM1 65%)

F9 (ePM1 85%)

• Afin d’assurer une protection raisonnable sur l’air pulsé (en cas de fuites de
l’air extrait vers l’air neuf), l’ajout d’un second étage de filtration est
envisageable
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La Filtration

• Cela permet aussi d’obtenir une qualité d’air conforme à la norme EN 16798-3
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Les différents récupérateurs de chaleur
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Les différents récupérateurs de chaleur

Les batteries à eau glycolée
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Les différents récupérateurs de chaleur

Les batteries à eau glycolée

Avantages :

Les flux d’air séparés 

→ Applications hygiènes

✓ Pas de contamination possible

✓ Possibilité de relier plusieurs groupes
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Les différents récupérateurs de chaleur

Les batteries à eau glycolée

Inconvénients :
Pas de récupération latente

Conformité ErP2018 

 68% (selon EN308)

 batteries avec minimum 18 rangs

 Pertes de charges du système de récupération

 Consommation électriques des moto-ventilateurs

Maintenance
Encombrement 



3-2-2022 13

Les différents récupérateurs de chaleur

Les récupérateurs à plaques

Avantages :

✓ Peu (voire pas) de contamination possible

→ cela va dépendre de la conception de la CTA

✓ rendement plus élevé (min. 73% selon EN308)

Inconvénients :

✓ Possibilité de bypasser l’air neuf

✓ Peu de maintenance

Pas de récupération latente

Encombrement
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Les différents récupérateurs de chaleur

Les roues de récupération



3-2-2022 15

Les différents récupérateurs de chaleur

Les roues de récupération
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Les différents récupérateurs de chaleur

Les roues de récupération

Entre 50 nanomètre à 
140 nanomètre
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Les différents récupérateurs de chaleur

Sans secteur de purge Avec secteur de pruge

Les roues de récupération
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Les différents récupérateurs de chaleur

Les roues de récupération à adsorption

Avantages :

✓ Peu (voire pas) de contamination possible

→ cela va dépendre de la conception de la CTA

✓ rendement plus élevé (min. 73% selon EN308)

Inconvénients :

✓ rendement latent

Transfert odeurs et VOC 

Maintenance

✓ Encombrement
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Les différents récupérateurs de chaleur
La conception de la CTA

Δ P : -100 Pa Δ P : -400 Pa
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Les différents récupérateurs de chaleur
La conception de la CTA

Δ P : +100 Pa Δ P : +50 Pa
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Les différents récupérateurs de chaleur
La conception de la CTA
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L’humidification
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Recirculation air neuf / air rejeté
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Merci pour votre attention


